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Auf der diesjahrigen Messe ,,SIMAC Tanning Tech”, welche vom 19. —21.02.2020 in Mailand stattfindet, prasentiert PFAFF
INDUSTRIAL gemeinsam mit DURKOPP ADLER und der regionalen Vertretung DAP ITALIA neueste Lésungen fiir die Verarbeitung
von Schuhen und Leder. Der gemeinsame Messestand ist in Halle 14, Nr. C09.

PFAFF-Neuheiten und Highlights:

PFAFF 3806

Neuer integrierter Naharbeitsplatz fur die Herstellung von Bestechnahten,
wie Hinter-, Vorder- und Seitenndhte an Straen-, Hausschuhen und
Stiefelschaften. Die PFAFF 3806 ist mit einem Doppelkettenstich-
Schnellndher PFAFF 5487 mit Unter- und verdanderlichem Obertransport,
hohem Hub sowie regulierbarem Obertransportdruck (Stichtyp 401)
ausgestattet, welcher fir konstant gute Nahergebnisse sorgt. Eine mogliche
Bandverstarkung von oben erhoht die Haltbarkeit der Ndhte und verhindert
ein Verziehen bei feinem Leder. Automatische Steuerungsvorgange (lber
Fotozellensteuerung und Parameter) reduzieren die Bedienungstatigkeit und
erhdhen die Prozesssicherheit sowie den Output.

PFAFF 1591

Auf der Messe zeigt PFAFF INDUSTRIAL seinen elektronischen Einnadel-
Schuhséaulenschnellndher mit Touch-Bedienpanel, neuem
Kurzfadenabschneider (< 5 mm) und neuer programmierbaren
Fadenspannung. Der Clou bei der “programmierbaren Fadenspannung” ist,
dass fir verschiedene Materialstarken bzw. fiir verschiedene Nahtstrecken
(wie sie bei elektronischen Maschinen programmierbar sind) passende
Fadenspannungen angelegt werden kdnnen. Diese kénnen liber Knieschalter
oder Stichzahlung abgerufen bzw. eingestellt werden. Eine manuelle
Einstellung der Fadenspannung, wie sie bei aktuellen Schuhmaschinen gangig
ist, ist mit der programmierten Fadenspannung nicht mehr notwendig.

PFAFF 8303i

Die HeiRluftschweifmaschine fir die kontinuierliche Nahtabdichtung bei
wasserabstoRenden, wasserdichten und atmungsaktiven Materialien wird als
,Schuhversion” mit einer extrem schmalen S&ule (von hinten) gezeigt.
Muhelos kdnnen mit der Maschine auch Schafte mit engen Radien ,getapt
werden. Die schmale Saule und der Differenzialtransport (zwei separate
Antriebsmotoren fiir die obere und untere Transportrolle) gewdhrleisten
absolut glatte Nahe und die gewlinschte Mehrweite bei Formteilen.
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For more information please contact:
Martin Schmidt, phone: +49 (0) 6301-3205-3292, Fax: +49 (0) 6301-3205-3171
E-mail: martin.schmidt@pfaff-industrial.com




