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EREMA presents a new solution for PET fibre-to-fibre recycling


Following their entry into the fibres and textiles sector, as announced at K 2022, recycling machine manufacturer EREMA launches the INTAREMA® FibrePro:IV - which has been specially developed for PET fibre-to-fibre recycling - at ITMA in Milan from June 8 to 14. Thanks to its especially gentle material preparation and efficient removal of spinning oils, the rPET produced can be reused in proportions of up to 100 percent for the production of very fine fibres.




Following their entry into the fibres and textiles sector, as announced at K 2022, recycling machine manufacturer EREMA launches the INTAREMA® FibrePro:IV - which has been specially developed for PET fibre-to-fibre recycling - at ITMA in Milan from June 8 to 14. Thanks to its especially gentle material preparation and efficient removal of spinning oils, the rPET produced can be reused in proportions of up to 100 percent for the production of very fine fibres.


PET is regarded as a key material for the production of synthetic fibres. Around two thirds of the total volume of PET goes into the production of PET fibres for the textile industry. This highlights the importance of high-quality recycling solutions for the circular economy. By combining proven INTAREMA® technology with a new IV optimiser, EREMA succeeds in processing shredded PET fibre materials heavily contaminated by spinning oils in such a way that the finest fibres can be produced again from the recycled pellets. The system, which now joins EREMA's machine portfolio as the INTAREMA® FibrePro:IV, is characterised by a longer residence time of the PET melt. This is an essential factor for achieving high quality recycled pellets, as it allows the spinning oils and other additives used to improve the handling of the fibres during manufacturing to be removed more efficiently than in conventional PET recycling processes. Following extrusion, by polycondensation the intrinsic viscosity (IV) of the PET melt is increased in the new IV optimiser and under high vacuum to the precise level that is needed for fibre production. "Including filtration the output quality that we achieve with this recycling process is so high that ultra-fine fibres of up to 2 dtex can be produced using these rPET pellets, with an rPET content of 100 percent," says Markus Huber-Lindinger, Managing Director at EREMA. Waste PET fibre from production processes can therefore be further processed into rPET filament fibre, carpet yarn and staple fibre.


While the focus of the fibre and textiles application is currently still on PET fibre recycling, EREMA is committed to driving forward the recycling of mixed fibre materials from classic textile recycling collection in a next project phase. In order to accelerate development work, the EREMA Group opened its own fibre test centre, where a cross-company team is working on recycling solutions for fibre-to-fibre applications. The centre also operates a fully equipped and variable industrial-scale recycling plant. It includes the peripheral technology required and is available to customers for trials.







More information:

  EREMA
  ITMA
  Fibers
  Recycling



Source:

EREMA Group
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    Foto: ANDRITZ
      Novafiber CEO and Head of Production together with  ANDRITZ technicians and project manager in front of the newly installed 6-cylinder EXEL line 

  
    






  05.04.2023 






Novafiber starts up textile recycling and airlay lines from ANDRITZ


International technology group ANDRITZ has delivered, installed, and commissioned a mechanical textile recycling line and an airlay line at Novafiber’s nonwovens production mill in Palín, Guatemala. Both lines have been successfully operating since December 2022.


The recycling line – the second tearing line ANDRITZ supplied to Novafiber – processes post-industrial textile waste from Central America. The recycled fibers feed the latest ANDRITZ Flexiloft airlay line, which produces nonwoven end-products for the bedding and furniture industries – a true example of a circular textile-to-nonwoven approach. The production process ensures complete material use as a state-of-the-art edge trim recycling system returns any waste directly to the tearing and/or airlay line.


This combination of ANDRITZ tearing and airlay lines allows Novafiber to process large amounts of post-industrial garments, controlling the supply chain from raw material to final product. In addition, it enables energy savings and a reduced carbon footprint due to the reduction of shipments.




International technology group ANDRITZ has delivered, installed, and commissioned a mechanical textile recycling line and an airlay line at Novafiber’s nonwovens production mill in Palín, Guatemala. Both lines have been successfully operating since December 2022.


The recycling line – the second tearing line ANDRITZ supplied to Novafiber – processes post-industrial textile waste from Central America. The recycled fibers feed the latest ANDRITZ Flexiloft airlay line, which produces nonwoven end-products for the bedding and furniture industries – a true example of a circular textile-to-nonwoven approach. The production process ensures complete material use as a state-of-the-art edge trim recycling system returns any waste directly to the tearing and/or airlay line.


This combination of ANDRITZ tearing and airlay lines allows Novafiber to process large amounts of post-industrial garments, controlling the supply chain from raw material to final product. In addition, it enables energy savings and a reduced carbon footprint due to the reduction of shipments.


Based in Palín, Novafiber is a leading company in Guatemala for producing nonwovens from post-industrial textile waste for both the local market and export.







More information:

  Andritz
  Novafiber 
  textile recycling
  Fibers
  recycled fibers



Source:

ANDRITZ AG
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    Aus Wasser gesponnene Lignin-Präkursorfasern, stabilisierte und carbonisierte Endlosfasern. Foto: DITF
      Aus Wasser gesponnene Lignin-Präkursorfasern, stabilisierte und carbonisierte Endlosfasern.

  
    






  13.03.2023 





Neues Verfahren: Carbonfasern aus Lignin 


Ein neuartiges, ebenso umweltfreundliches wie kostensparendes Verfahren zur Herstellung von Carbonfasern aus Lignin ist an den DITF entwickelt worden. Es zeichnet sich durch hohes Energiesparpotential aus. Die Vermeidung von Lösungsmitteln und die Nutzung natürlicher Rohstoffe machen das Verfahren umweltfreundlich.


Carbonfasern werden im industriellen Maßstab gewöhnlich aus Polyacrylnitril (PAN) hergestellt. Die Stabilisierung und die Carbonisierung der Fasern geschieht dabei mit langer Verweildauer in hochtemperierten Öfen. Das erfordert viel Energie und macht die Fasern teuer. Dabei entstehen giftige Nebenprodukte, die aufwendig und energieintensiv aus dem Herstellungsprozess abgetrennt werden müssen.




Ein neuartiges, ebenso umweltfreundliches wie kostensparendes Verfahren zur Herstellung von Carbonfasern aus Lignin ist an den DITF entwickelt worden. Es zeichnet sich durch hohes Energiesparpotential aus. Die Vermeidung von Lösungsmitteln und die Nutzung natürlicher Rohstoffe machen das Verfahren umweltfreundlich.


Carbonfasern werden im industriellen Maßstab gewöhnlich aus Polyacrylnitril (PAN) hergestellt. Die Stabilisierung und die Carbonisierung der Fasern geschieht dabei mit langer Verweildauer in hochtemperierten Öfen. Das erfordert viel Energie und macht die Fasern teuer. Dabei entstehen giftige Nebenprodukte, die aufwendig und energieintensiv aus dem Herstellungsprozess abgetrennt werden müssen.


Ein neuartiges, an den DITF entwickeltes Verfahren ermöglicht hohe Energieeinsparungen in all diesen Prozessschritten. Lignin ersetzt dabei das Polyacrylnitril für die Herstellung der Präkursorfasern, die in einem zweiten Prozessschritt zu Carbonfasern umgewandelt werden. Lignin als Ausgangsmaterial für die Herstellung von Carbonfasern hat bisher kaum Beachtung in der industriellen Fertigung gefunden. Lignin ist ein günstiger und in großen Mengen verfügbarer Rohstoff, der als Abfallprodukt in der Papierproduktion anfällt.


Im neuen Verfahren zur Herstellung von Ligninfasern wird zuerst Holz in seine Bestandteile Lignin und Cellulose getrennt. Ein Sulfit-Aufschluss ermöglicht die Erzeugung von Lignosulfonat, das in Wasser gelöst wird. Die wässrige Lösung von Lignin ist das Ausgangsmaterial für das Spinnen der Fasern.

Der Spinnprozess selbst erfolgt im sogenannten Trockenspinnverfahren. Dabei presst ein Extruder die Spinnmasse durch eine Düse in einen beheizten Spinnschacht. Die entstehenden Endlosfasern trocknen im Spinnschacht schnell und gleichmäßig. Das Verfahren benötigt weder Lösungsmittel noch giftige Additiven.


Die anschließenden Schritte zur Herstellung von Carbonfasern - die Stabilisierung in Heißluft und die anschließende Carbonisierung im Hochtemperaturofen - ähneln denen des üblichen Prozesses bei Verwendung von PAN als Präkursorfaser. Allerdings lassen sich die Ligninfasern im Ofen besonders schnell mit Heißluft stabilisieren und benötigen nur relativ niedrige Temperaturen in der Carbonisierung. Die Energieersparnis in diesen Prozessschritten gegenüber PAN liegt bei rund 50% und bedeutet einen echten Wettbewerbsvorteil.


Aus Wasser gesponnene Ligninfasern bieten Vorteile

Neben der umweltfreundlichen, da lösemittelfreien Herstellung, und der Energieeffizienz bietet das neue Verfahren weitere Vorteile gegenüber PAN: Lignin ist ein überaus günstiger und leicht verfügbarer Rohstoff, der aus Holz gewonnen wird. Die Verwendung eines natürlichen Rohstoffes für die Erzeugung von hochfesten Carbonfasern folgt dem Nachhaltigkeitsgedanken in der Produktion.


Der Trockenspinnprozess erlaubt hohe Spinngeschwindigkeiten. Hierdurch wird in kürzerer Zeit deutlich mehr Material produziert, als es mit PAN-Fasern möglich ist. Das ist ein weiterer Wettbewerbsvorteil, der dennoch keine Kompromisse an die Qualität der Lignin-Präkursorfasern zulässt: Diese sind äußerst homogen, haben glatte Oberflächen und keine Verklebungen. Solche strukturellen Merkmale erleichtern die Weiterverarbeitung zu Carbonfasern und letztlich auch zu Faserverbundwerkstoffen.


Zusammenfassend lässt sich sagen, dass die in dem neuen Spinnverfahren gewonnenen Präkursorfasern aus Lignin gegenüber PAN deutliche Vorteile in der Kosteneffizienz und in ihrer Umweltverträglichkeit zeigen. Die mechanischen Eigenschaften der aus ihnen hergestellten Carbonfasern sind hingegen nahezu vergleichbar – sie sind ebenso zugfest, widerstandsfähig und leicht, wie es von marktgängigen Produkten bekannt ist.


Besonders interessant dürften Carbonfasern aus Wasser gesponnenen Ligninfasern für Anwendungen in der Bau- und Automobilbranche sein, die von Kostensenkungen im Produktionsprozess in hohem Maße profitieren.






More information:

  Carbonfasern
  Lignin
  DITF
  Faserverbundwerkstoffe



Source:

DITF
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Dibella: Systematisierung von Alttextil-Sortierung


Dibella engagiert sich seit Jahren in verschiedenen Projekten für das Recycling von Objekttextilien. Beim jüngsten Projekt, das die Möglichkeiten einer Faser-Kreislaufführung auslotete, erwies sich die Identifizierung der Alttextilien als größte Barriere. Das Unternehmen will diese Hürde nun nehmen: Im Rahmen des von der Deutschen Bundesstiftung Umwelt (DBU) geförderten Projekts „KICKup“ (KI-gestützte, chemische Cellulose-Kreisläufe) soll die Sortierung von Geweben aus Baumwolle und Polyester automatisiert und damit die Grundlage für ein reibungsloses Faserrecycling geschaffen werden.


In Textilservice-Unternehmen werden große Mengen gleichartiger Bett-, Tisch- und Frottierwäsche eingesetzt, die nach Ablauf der Nutzungsphase als Alttextilien anfallen. Diese bieten aufgrund der hohen Volumina, der einheitlichen Zusammensetzung und einer begrenzten Zahl von Sammelstellen optimale Voraussetzungen für ein zukunftsfähiges Faser-zu-Faser-Recyclingsystem. In der Praxis scheitert ein solches Konzept jedoch an einer mangelnden Unterscheidbarkeit der Materialien. Zu diesem Ergebnis kam ein Pilotprojekt1, an dem Dibella beteiligt war.




Dibella engagiert sich seit Jahren in verschiedenen Projekten für das Recycling von Objekttextilien. Beim jüngsten Projekt, das die Möglichkeiten einer Faser-Kreislaufführung auslotete, erwies sich die Identifizierung der Alttextilien als größte Barriere. Das Unternehmen will diese Hürde nun nehmen: Im Rahmen des von der Deutschen Bundesstiftung Umwelt (DBU) geförderten Projekts „KICKup“ (KI-gestützte, chemische Cellulose-Kreisläufe) soll die Sortierung von Geweben aus Baumwolle und Polyester automatisiert und damit die Grundlage für ein reibungsloses Faserrecycling geschaffen werden.


In Textilservice-Unternehmen werden große Mengen gleichartiger Bett-, Tisch- und Frottierwäsche eingesetzt, die nach Ablauf der Nutzungsphase als Alttextilien anfallen. Diese bieten aufgrund der hohen Volumina, der einheitlichen Zusammensetzung und einer begrenzten Zahl von Sammelstellen optimale Voraussetzungen für ein zukunftsfähiges Faser-zu-Faser-Recyclingsystem. In der Praxis scheitert ein solches Konzept jedoch an einer mangelnden Unterscheidbarkeit der Materialien. Zu diesem Ergebnis kam ein Pilotprojekt1, an dem Dibella beteiligt war.


Effektive Sortierung von Alttextilien verbessert die Zirkularität

„Im textilen Mietservice werden Gewebe in unterschiedlichen Baumwoll-Polyester-Mischungen, aus reiner Baumwolle und sogar aus 100% Polyester verwendet. Für jedes dieser Materialien gibt es spezielle Recycling-Technologien. Die Zuordnung zum geeigneten Prozess hängt allerdings wesentlich von der Sortierung der Ware ab: Je besser die Qualitäten unterschieden werden, desto größer sind die Effekte für die Kreislaufführung. Bisher fehlt jedoch ein geeignetes, automatisiertes Sortiersystem für eine qualitative Erfassung gängiger Objekttextilien. Dazu haben wir gemeinsam mit ausgesuchten Partnern das Projekt Aufbau KI-gestützter geschlossener Kreisläufe für B2B-Textilien aus Baumwoll-Polyester-Mischungen auf der Basis chemischen Upcyclings ins Leben gerufen. Dank einer Förderung der DBU können wir dieses in den kommenden zwei Jahren entwickeln“, fasst Ralf Hellmann, Geschäftsführer von Dibella zusammen.


Hohe Transparenz mit moderner Technik

Das Projekt ist Teil einer aktuellen DBU-Förderinitiative für textile Kreisläufe, die zu ressourcenschonenden Produkt-, Material- und Stoffkreisläufen beiträgt. Das Hauptziel des von der Deutschen Bundesstiftung Umwelt fachlich und finanziell mit 397.266 Euro geförderten Vorhabens ist die Entwicklung eine Anlage, die mittels Infrarot-Technologie und künstlicher Intelligenz eine möglichst sortenreine Sortierung der aus dem Mietservice stammenden Warenströme vornehmen kann. Die Projektpartner fokussieren sich dabei im Wesentlichen auf reine Baumwolltextilien sowie auf Mischgewebe aus Polyester und Baumwolle bzw. Regeneratfasern. Sie sollen zukünftig mit hoher Genauigkeit identifiziert und dem ihnen zugeordneten chemischen oder mechanischen Recycling-Prozess zugeführt werden können.


Zukunftsweisendes Projekt

„Je sortenreiner Materialien zurückgewonnen werden, desto besser lassen sie sich wiederverwerten. Dieser für eine Circular Economy zentrale Faktor spielt auch bei Textilien eine Rolle“, sagt Dr. Volker Berding, Leiter des DBU-Referats Ressourcenmanagement. Das Vorhaben von Dibella hat nach seinen Worten daher Potenzial, den Rohstoffeinsatz zu verringern und eine höherwertige Nutzung der Alttextilien zu verbessern.


1Digitale Technologien als Enabler eine ressourceneffizienten kreislauffähigen B2B Textilwirtschaft (Ditex)







More information:

  Dibella
  Alttextilien
  Wertstoffkreisläufe
  Fasern
  Recycling



Source:

Dibella GmbH
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  02.11.2022 






Nico Reiner as new Chief Financial Officer of Lenzing AG


The Supervisory Board of Lenzing AG, a world-leading provider of sustainably produced specialty fibers for the textile and nonwoven industries, has appointed Nico Reiner as its new Chief Financial Officer. Mr. Reiner will join Lenzing’s Managing Board led by Chief Executive Officer Stephan Sielaff on January 1, 2023. He will succeed Chief Financial Officer Thomas Obendrauf, who is leaving the company of his own volition after seven years.


Nico Reiner has held several positions in his professional career to date, including CFO at globally operating companies such as Schüco Group, AL-KO Group and Pfleiderer Group, as well as management consultant roles. His most recent appointment was as CFO of Vacuumschmelze GmbH & Co. KG, a global player with headquarters in Hanau that specializes in the development, production and marketing of magnetic materials.





The Supervisory Board of Lenzing AG, a world-leading provider of sustainably produced specialty fibers for the textile and nonwoven industries, has appointed Nico Reiner as its new Chief Financial Officer. Mr. Reiner will join Lenzing’s Managing Board led by Chief Executive Officer Stephan Sielaff on January 1, 2023. He will succeed Chief Financial Officer Thomas Obendrauf, who is leaving the company of his own volition after seven years.


Nico Reiner has held several positions in his professional career to date, including CFO at globally operating companies such as Schüco Group, AL-KO Group and Pfleiderer Group, as well as management consultant roles. His most recent appointment was as CFO of Vacuumschmelze GmbH & Co. KG, a global player with headquarters in Hanau that specializes in the development, production and marketing of magnetic materials.







More information:

  Lenzing Gruppe 
  Supervisory Board
  Fibers
  specialty fibers



Source:

Lenzing AG
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  21.10.2022 






EREMA: Circular economy for PET fibres


The textile industry is the third largest consumer of plastics. While growth rates in the production of fibres and textiles are high, the circular economy has hardly become established in this segment. The EREMA Group is now intensifying development of recycling solutions for this application with their new fibres and textiles business unit. Currently, the focus is on PET fibre materials from fibre production and subsequent processing steps. Technologies for recycling mixed fibre textiles from textile collection sources are to follow in a follow-up project phase.




The textile industry is the third largest consumer of plastics. While growth rates in the production of fibres and textiles are high, the circular economy has hardly become established in this segment. The EREMA Group is now intensifying development of recycling solutions for this application with their new fibres and textiles business unit. Currently, the focus is on PET fibre materials from fibre production and subsequent processing steps. Technologies for recycling mixed fibre textiles from textile collection sources are to follow in a follow-up project phase.


"With EREMA's VACUREMA® and INTAREMA® technology and PURE LOOP's ISEC evo technology, our company group already has an extensive range of machines for fibre and PET recycling applications. For ecologically and economically sound recycling, however, new technological solutions are needed to use the recycled fibres in higher-value end applications and to achieve a functioning circular economy," explains Wolfgang Hermann, Business Development Manager Application Fibres & Textiles, EREMA Group GmbH. The initial focus will be on PET, regarded as a key material for the production of synthetic fibres. The aim is to find recycling solutions that allow PET fibre materials to be prepared for reuse in PET fibre production processes. This is a significant step for the circular economy because PET fibres in textiles account for about two-thirds of the total volume of PET.


In this development work, the EREMA Group can build on existing know-how. Proven recycling technologies have been combined with a new IV optimiser. "This extends the residence time of the PET melt, which is particularly necessary in fibre recycling to efficiently remove spinning oils. Our recycling process also increases the IV value of the PET melt after extrusion back to the specific level that is essential for production of the fibre," explains Hermann. Waste PET fibre from production processes can therefore be further processed into rPET filament fibre, carpet yarn and staple fibre.


Fibre test centre with plant to test customers' materials

In order to accelerate development work, EREMA opened its own fibre test centre a few months ago, where a cross-company team is working on recycling solutions for fibre-to-fibre applications.







More information:

  EREMA
  Fibers
  Recycling
  circular economy
  plastics



Source:

EREMA Gruppe
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Coperion: New Development for Plastic Fiber and Flake Recycling


With the goal of making recycling of lightweight, high-volume fiber and flake recyclate much more economical and, in some cases even possible, Coperion has developed a new version of its ZS-B side feeder. Using the innovative ZS-B MEGAfeed, plastic recyclate with a bulk density under 200 kg/m³, long considered intake-limited and thus not worth recycling, can be reliably fed in large quantities into Coperion’s ZSK twin screw extruder and be concurrently recycled and compounded.


The ZS-B side feeder’s novel design makes it possible to feed very high rates of fiber and flakes, such as PA, PE, PET, and PP. As a result, the ZSK twin screw extruder’s high capacity can be fully exploited when the ZS-B MEGAfeed is used. Very high throughputs in both mechanical and chemical recycling of post-industrial and post-consumer waste are achieved.




With the goal of making recycling of lightweight, high-volume fiber and flake recyclate much more economical and, in some cases even possible, Coperion has developed a new version of its ZS-B side feeder. Using the innovative ZS-B MEGAfeed, plastic recyclate with a bulk density under 200 kg/m³, long considered intake-limited and thus not worth recycling, can be reliably fed in large quantities into Coperion’s ZSK twin screw extruder and be concurrently recycled and compounded.


The ZS-B side feeder’s novel design makes it possible to feed very high rates of fiber and flakes, such as PA, PE, PET, and PP. As a result, the ZSK twin screw extruder’s high capacity can be fully exploited when the ZS-B MEGAfeed is used. Very high throughputs in both mechanical and chemical recycling of post-industrial and post-consumer waste are achieved.


Increased Throughput in Numbers

With a ZSK 58 Mc18 twin screw extruder, the throughput increase and thus the potential of the new ZS-B MEGAfeed becomes very clear. When recycling PA fibers with a bulk density of ~40-50 kg/m3, throughputs of 70 kg/h were previously achieved using conventional equipment. When the PA fibers were fed into the ZSK extruder using the ZS-B MEGAfeed, throughputs increased about fourteenfold to 1,000 kg/h. Similar results were achieved recycling carbon fibers with a bulk density of ~50-70 kg/m3; in this case, throughputs increased from 50 kg/h to 2,500 kg/h using the ZS-B MEGAfeed. When recycling PCR (Post-Consumer Recycled) flakes, throughputs increased from 50 kg/h to 700 kg/h, and from 80 kg/h to 1,300 kg/h with multilayer film flakes.


Key to Economical Recycling of A Wide Variety of Plastics

Plastics previously considered not recyclable are becoming a valuable raw material using the new Coperion ZS-B MEGAfeed. For example, PCR flakes or recyclate from carbon fiber-reinforced plastics can now be fed into the ZSK extruder at high feed rates and recycled economically.


In the case of mechanical upcycling, upstream processes necessary for compounding, such as compacting, melting and agglomeration, are completely eliminated using the ZS-B MEGAfeed technology. In this recycling process, flakes and fibers can be fed directly into the ZSK extruder, where they are melted, compounded, devolatilized, and filtered in a single step. In so doing, both investment costs and energy consumption drop. The production process becomes significantly more efficient. Moreover, the thermal product stress is reduced and recyclate quality increases.


Even when recycling PET, the feed rate is no longer a limiting factor. With the ZS-B MEGAfeed, PET flakes and fibers can be fed into the ZSK twin screw extruder in large quantities with no pre-drying or crystallizing, where they can be processed with the highest degree of profitability.


The ZS-B MEGAfeed can also feed large quantities of post-consumer waste, adding appreciable value to the chemical recycling process with the ZSKs. ZSK throughput rates are very high with the ZS-B MEGAfeed. Preheating of the recyclate via mechanical energy input of the twin screws thus becomes even more economical for further processing in the reactor.


Existing Coperion extruders can be retrofitted with ZS-B MEGAfeed technology to greatly expand their spectrum of applications and increase their throughput rates.







More information:

  Coperion GmbH
  plastics
  Fibers
  Recycling



Source:

Coperion GmbH / Konsens Public Relations GmbH & Co. KG
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DOMO Chemicals stellt seine neue Marke NYLEO® vor


	DOMOs neue NYLEO®-Marke vereint DOMOs Erfahrung mit Nylon 66-basierten Fasern und legt mit drei neuen Produkten den Schwerpunkt auf Innovation
	NYLEO® PROTECT steht für verbesserten Flammschutz, NYLEO® 4EARTH® ist der Name für verbesserte biologische Abbaubarkeit und NYLEO® SAFE zeichnet sich durch bakteriostatische Eigenschaften aus
	NYLEO® repräsentiert einen neuen Meilenstein in DOMOs wachsendem Angebot an nachhaltigen Lösungen

NYLEO® ist DOMOs neue Produktlinie und kombiniert bewährte Hochleistungsfasern mit bahnbrechenden neuen Lösungen. NYLEO® auf Nylon 66-Basis wird in zahlreichen Anwendungen eingesetzt, darunter Textilien, Bodenbeläge sowie Flock- und Schleifmittel. Aufgrund seiner Eigenschaften bietet NYLEO® ein breites Spektrum an Möglichkeiten für die Verbesserung der Produktleistung.


DOMOs NYLEO® setzt auf unsere Erfahrungen mit Nylon 66-basierten Fasern und legt mit drei Produkten den Schwerpunkt auf Innovation: NYLEO® PROTECT mit verbessertem Flammschutz, NYLEO® 4EARTH® mit verbesserter biologischer Abbaubarkeit und NYLEO® SAFE mit bakteriostatischen Eigenschaften.




	DOMOs neue NYLEO®-Marke vereint DOMOs Erfahrung mit Nylon 66-basierten Fasern und legt mit drei neuen Produkten den Schwerpunkt auf Innovation
	NYLEO® PROTECT steht für verbesserten Flammschutz, NYLEO® 4EARTH® ist der Name für verbesserte biologische Abbaubarkeit und NYLEO® SAFE zeichnet sich durch bakteriostatische Eigenschaften aus
	NYLEO® repräsentiert einen neuen Meilenstein in DOMOs wachsendem Angebot an nachhaltigen Lösungen

NYLEO® ist DOMOs neue Produktlinie und kombiniert bewährte Hochleistungsfasern mit bahnbrechenden neuen Lösungen. NYLEO® auf Nylon 66-Basis wird in zahlreichen Anwendungen eingesetzt, darunter Textilien, Bodenbeläge sowie Flock- und Schleifmittel. Aufgrund seiner Eigenschaften bietet NYLEO® ein breites Spektrum an Möglichkeiten für die Verbesserung der Produktleistung.


DOMOs NYLEO® setzt auf unsere Erfahrungen mit Nylon 66-basierten Fasern und legt mit drei Produkten den Schwerpunkt auf Innovation: NYLEO® PROTECT mit verbessertem Flammschutz, NYLEO® 4EARTH® mit verbesserter biologischer Abbaubarkeit und NYLEO® SAFE mit bakteriostatischen Eigenschaften.


DOMOs Erbe an innovativen Nylon 66-Fasern

DOMOs Team für Hochleistungsfasern hat seinen Sitz im französischen Valence. DOMO produziert seit 1955 PA66-Fasern für Anwendungsbereiche wie Schleifmittelvliese, Luftfahrt, Teppichböden, Hochleistungstextilien, Flock für Polstermöbel, Innenausstattung und -böden von Autos sowie viele weitere Verbraucherprodukte. Die NYLEO® Marke wird nun auf das gesamte Portfolio an Polyamid 66 (PA 66)-Faserprodukten, einschließlich gekräuseltem TOW oder TOW für die Flockherstellung, angewendet. Fasern auf Basis von PA66 sind für hohe Widerstandsfähigkeit, hervorragende Verschleiß- und Abriebfestigkeit, hohe Zähigkeit, ausgezeichnete Färbbarkeit und Farbechtheit sowie einheitliche Qualität und weiche Haptik bekannt. Dazu gehören:


	NYLEO® PROTECT – um das Sicherheitsniveau in den Bereichen persönliche Schutzausrüstung, Bekleidung, Möbel und Transport zu erhöhen, hat DOMO eine neue flammhemmende PA 66-Faser entwickelt. NYLEO® PROTECT vereint alle Vorteile von PA 66, wie z. B. mechanische Eigenschaften, Komfort, geringes spezifisches Gewicht und hervorragende Abriebfestigkeit, mit verbessertem Flammschutz. Der Sauerstoffindex (LOI) von NYLEO® PROTECT wurde auf 28 % verbessert, was dem Niveau typischer flammhemmender Fasern entspricht.
	NYLEO® 4EARTH® – immer mehr Hersteller befassen sich mit den Themen Nachhaltigkeit und Kreislaufwirtschaft und versuchen ihren Einfluss auf die Umwelt weitmöglichst zu verringern, z. B. durch ein besseres Abfallmanagement. Die textile Wertschöpfungskette hat starken Anteil an den Mülldeponien, auf denen die meisten Kleidungsstücke enden. Aus diesem Grund entwickelte DOMO mit NYLEO® 4EARTH® eine Faser, die auf Deponien besser biologisch abgebaut wird. Während traditionelle Nylon 66-Fasern 50 – 100 Jahre für den Zerfall benötigten, braucht NYLEO® 4EARTH aufgrund seiner verbesserten biologischen Abbaubarkeit nur fünf Jahre, um abgebaut zu werde.
	NYLEO® SAFE – die Verbreitung von Bakterien hat sich zu einem immer dringlicheren Gesundheitsproblem entwickelt. Bei NYLEO® SAFE wird ein bakteriostatisches Mittel in die Polymermatrix eingebracht, wo es die Fasern langfristig schützt und das Wachstum von Bakterien verhindert.







More information:

  Domo
  DOMO Chemicals
  NYLEO®
  Fasern
  persönliche Schutzausrüstung
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DOMO: Mechanische Struktursimulation für PA6-GF-Werkstoffe


	Das MMI (Materialmodellierung, mechanische Berechnung und Spritzgusssimulation)-Team für fortgeschrittene Simulationstechnologien bietet erheblich verbesserten Service für PA6-GF-Werkstoffe
	Integrative Simulationsumgebung lässt sich effektiv mit der Digimat-Software anwenden und gewährleistet präzise und robuste Finite-Elemente-Analysen

DOMOs fortschrittliche Simulationsumgebung MMI für PA66-Bauteile gilt auf dem Markt bereits als Referenz für präzise Simulationen. Ab sofort unterstützt dieses Simulationstool OEMs und Bauteillieferanten bei der Entwicklung von leistungsfähigen, leichten und kosteneffizienten Bauteilen aus PA6. Mit dem DOMO Service Hub können Bauteilentwickler ihre Polyamidlösungen somit schneller in Serie bringen.


Bei glasfaserverstärkten Materialien muss die Ausrichtung der Glasfasern berücksichtigt werden, die während des Spritzgussverfahrens entsteht. Dabei ermöglicht die Digimat-Software eine genaue integrative Simulation. DOMO besitzt ein umfangreiches Fachwissen bei der integrativen Simulation der TECHNYL® A-Serie von PA66-GF-Materialien und ist daher in der Lage, präzise Bauteilsimulationen durchzuführen.




	Das MMI (Materialmodellierung, mechanische Berechnung und Spritzgusssimulation)-Team für fortgeschrittene Simulationstechnologien bietet erheblich verbesserten Service für PA6-GF-Werkstoffe
	Integrative Simulationsumgebung lässt sich effektiv mit der Digimat-Software anwenden und gewährleistet präzise und robuste Finite-Elemente-Analysen

DOMOs fortschrittliche Simulationsumgebung MMI für PA66-Bauteile gilt auf dem Markt bereits als Referenz für präzise Simulationen. Ab sofort unterstützt dieses Simulationstool OEMs und Bauteillieferanten bei der Entwicklung von leistungsfähigen, leichten und kosteneffizienten Bauteilen aus PA6. Mit dem DOMO Service Hub können Bauteilentwickler ihre Polyamidlösungen somit schneller in Serie bringen.


Bei glasfaserverstärkten Materialien muss die Ausrichtung der Glasfasern berücksichtigt werden, die während des Spritzgussverfahrens entsteht. Dabei ermöglicht die Digimat-Software eine genaue integrative Simulation. DOMO besitzt ein umfangreiches Fachwissen bei der integrativen Simulation der TECHNYL® A-Serie von PA66-GF-Materialien und ist daher in der Lage, präzise Bauteilsimulationen durchzuführen.


Die neuen MMI-PA6-GF Materialkarten können für eine Vielzahl von Glasfaserkonzentrationen und -temperaturen sowie für elastische und elastoplastische Materialmodelle mit Versagensindikatoren eingesetzt werden. Diese sind in der Digimat Software verfügbar und führen zu den gleichen präzisen Ergebnissen wie bei den TECHNYL® A PA66-Werkstoffen. Die neuen Materialkarten heben somit die PA6-Datenbank auf das gleiche Leistungsniveau wie PA66 an. Im nächsten Schritt werden in die Digimat-Datenbank auch crashspezifische und thermische Modelle eingepflegt.


„Dank der präzisen MMI-Simulation können TECHNYL® Bauteile entwickelt werden, die leichter, leistungsfähiger und kosteneffizienter sind“, erklärt Gilles Robert, Material Expert bei DOMO. „Unsere Kunden profitieren von kürzeren Entwicklungszeiten und haben eine bessere Kontrolle über die internen Kosten. Der kontinuierliche Aufbau der TECHNYL®-Materialdatenbank erweitert das Anwendungsfeld dieser Simulationsumgebung auf PA6 Bauteile.“







More information:

  Domo
  DOMO Chemicals
  Simulation
  Glasfasern



Source:
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Lenzing opens lyocell plant in Thailand


	Project delivered on schedule and at budget after two and a half years of construction despite challenges arising from a global pandemic
	New state-of-the-art lyocell plant with a capacity of 100,000 tons will help serve the growing demand for sustainably produced fibers
	Important milestone towards a carbon-free future has been set

The Lenzing Group is pleased to announce the completion of its key lyocell expansion project in Thailand. The new plant, one of the largest of its kind in the world with a nameplate capacity of 100,000 tons per year, started production on schedule and will help to even better meet the increasing customer demand for TENCEL™ branded lyocell fibers. For Lenzing, the project also represents an important step towards strengthening its leadership position in the specialty fiber market and into a carbon-free future.




	Project delivered on schedule and at budget after two and a half years of construction despite challenges arising from a global pandemic
	New state-of-the-art lyocell plant with a capacity of 100,000 tons will help serve the growing demand for sustainably produced fibers
	Important milestone towards a carbon-free future has been set

The Lenzing Group is pleased to announce the completion of its key lyocell expansion project in Thailand. The new plant, one of the largest of its kind in the world with a nameplate capacity of 100,000 tons per year, started production on schedule and will help to even better meet the increasing customer demand for TENCEL™ branded lyocell fibers. For Lenzing, the project also represents an important step towards strengthening its leadership position in the specialty fiber market and into a carbon-free future.


The construction of the plant located at Industrial Park 304 in Prachinburi, around 150 kilometers northeast of Bangkok, started in the second half of 2019 and proceeded largely according to plan, despite the challenges arising from the COVID-19 pandemic. The recruiting and onboarding of new employees has been successful. Investments (CAPEX) amounted to approx. EUR 400 mn.


“The demand for our wood-based, biodegradable specialty fibers under the TENCEL™, LENZING™ ECOVERO™ and VEOCEL™ brands is growing very well. In Asia in particular, we see huge growth potential for our brands based on sustainable innovation. With the production start of the lyocell plant in Thailand, Lenzing reached an important milestone in its growth journey, supporting our ambitious goal to make the textile and nonwoven industries more sustainable”, said Robert van de Kerkhof, Member of the Managing Board.


In 2019, Lenzing made a strategic commitment to reducing its greenhouse gas emissions per ton of product by 50 percent by 2030. The target is to be climate-neutral by 2050. Due to the established infrastructure, the site in Thailand can be supplied with sustainable biogenic energy and contribute significantly to climate protection.


Together with the key project in Brazil and the substantial investments at the existing sites in Asia, Lenzing is currently implementing the largest investment program in its corporate history (with more than approx. EUR 1.5 bn). Lenzing will continue to drive the execution of its strategic projects, which are to make a significant contri-bution to earnings from 2022.







More information:

  Lenzing
  Sustainability
  Fibers
  lyocell fibers
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Composites Germany: Results of the 18th Composites Market Survey


	Assessment of current business situation positive
	Future expectations subdued
	Investment climate friendly
	Varied expectations for application industries
	GRP is still a growth driver
	Composites Index is now positive

This is the 18th time that Composites Germany has identified the latest performance indicators for the fibre-reinforced plastics market. The survey covered all the member companies of the three major umbrella organisations of Composites Germany: AVK, Leichtbau Baden-Württemberg and the VDMA Working Group on Hybrid Lightweight Construction Technologies.

As before, to ensure a smooth comparison with the previous surveys, the questions in this half-yearly survey have been left unchanged. Once again, the data obtained in the survey is largely qualitative and relates to current and future market developments.


You can read more about it in the attached document.
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Lenzing’s new prize for research projects on ethical and sustainable fashion


The Lenzing Group will present the Young Scientist Award for outstanding research in the field of fibers and textiles for the first time in 2022. The Dornbirn Global Fiber Congress (GFC Dornbirn) is an ideal platform for the recently launched research competition. Bachelor’s and master’s degree students will have the opportunity to submit their scientific work in the categories of fashion and the circular economy, textile recycling and the innovative use of biobased fibers to a jury of well-known industry experts.


The jury consists of Karla Magruder (Founder of Acceleration Circularity), Friedericke von Wedel-Parlow (Beneficial Design Institute Berlin) and Dieter Eichinger (Head of Standardization and Innovation, Secretary-General of BISFA). The winning project will receive a prize of EUR 5,000. The aim is to promote the students’ work and create a platform for networking with the textile and fiber industry.




The Lenzing Group will present the Young Scientist Award for outstanding research in the field of fibers and textiles for the first time in 2022. The Dornbirn Global Fiber Congress (GFC Dornbirn) is an ideal platform for the recently launched research competition. Bachelor’s and master’s degree students will have the opportunity to submit their scientific work in the categories of fashion and the circular economy, textile recycling and the innovative use of biobased fibers to a jury of well-known industry experts.


The jury consists of Karla Magruder (Founder of Acceleration Circularity), Friedericke von Wedel-Parlow (Beneficial Design Institute Berlin) and Dieter Eichinger (Head of Standardization and Innovation, Secretary-General of BISFA). The winning project will receive a prize of EUR 5,000. The aim is to promote the students’ work and create a platform for networking with the textile and fiber industry.


The Austrian Fibers Institute is the organizer of the 61st Dornbirn Global Fiber Congress on a not-for-profit basis. The event, due to take place from September 14 to 16, 2022, will offer an ideal setting for the presentation of the Young Scientist Award prize.


You can read more about the Young Scientist Award and the submission in the attached document.







More information:
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Sappi: Expanded production options for Fusion Topliner


Sappi, a leading provider of sustainable woodfibre-based packaging materials, is expanding production of its successful Fusion Topliner grade to its flagship mill in Gratkorn, Austria. The Fusion Topliner – a white virgin fibre liner for high-quality corrugated packaging – will also continue to be manufactured at Sappi’s Ehingen mill in Germany. With this project, Sappi isn’t just expanding its production capacity in the corrugated board business. By offering the same product quality from both mills, Sappi is bringing production closer to its customers – to guarantee a sustainable and short supply chain in the heart of Europe.




Sappi, a leading provider of sustainable woodfibre-based packaging materials, is expanding production of its successful Fusion Topliner grade to its flagship mill in Gratkorn, Austria. The Fusion Topliner – a white virgin fibre liner for high-quality corrugated packaging – will also continue to be manufactured at Sappi’s Ehingen mill in Germany. With this project, Sappi isn’t just expanding its production capacity in the corrugated board business. By offering the same product quality from both mills, Sappi is bringing production closer to its customers – to guarantee a sustainable and short supply chain in the heart of Europe.


	Sappi’s Fusion Topliner virgin fibre liner strengthens brand image and impact, and demand continues to grow
	Capacities are now being expanded through significant investment at Gratkorn mill, Austria
	Volumes will be enlarged in the next months to ensure reliable customer supply

Just a decade ago, there were only two options on the market for coated white corrugated liners: either kraft liner made from high-quality raw materials and with a very low recycled content, or test liner, which consists almost exclusively of recycled paper. As an alternative, Sappi developed its Fusion Topliner, now the most widely used corrugated liner made from pure virgin fibre. It is recommended for applications such as premium quality consumer goods packaging and POS displays – where high visual impact and differentiation are key. The product also stands out with exceptional strength and versatility.


Sappi’s Fusion Topliner has been successful on the market for many years. Demand for the product has continued to grow, due to its exceptional characteristics for print quality and finishing. Production is now being expanded from the German mill in Ehingen to include Sappi’s flagship mill in Gratkorn. The available capacities are now being expanded to include the production of Fusion Topliner in addition to existing graphic papers. Volume availability will be increased month by month to support the expected growth of our customers, and to satisfy large requirements in the corrugated board business.







More information:
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ANDRITZ to supply a spunlace line to Texygen Textile


International technology group ANDRITZ has received an order from the Uzbek cotton spinning specialist Texygen Textile LLC to supply a complete neXline spunlace line. Start-up is scheduled for the first quarter of 2023.


This will be the first spunlace line ever installed in Uzbekistan. The equipment will process high-quality cotton fibers in a fully integrated production line, from bleaching to winding. With this new line, Texygen Textile LLC will be able to produce top-class spunlace wipes made of 100% cotton, thus opening up new market opportunities.


The ANDRITZ equipment will minimize fiber loss and enable Texygen to produce a high-end spunlace fabric that will allow the company to serve the international medical industry with spunlace wipes.


Established in 2010, Texygen is a frontrunner in the Uzbekistan textile industry, especially in cotton spinning. The company has its headquarters in Tashkent, Uzbekistan.
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Kelheim Fibres: Severe Impact of Natural Gas Price Increases


Over the past 14 days, the wholesale cost of natural gas in Germany has risen by more than 50%. This increase presents an extraordinary challenge for industry, and there is no sign of support or intervention from the Government. Indeed, recent statements are destined to provoke a worsening of the situation.


Kelheim Fibres is entirely dependent on natural gas for the generation of electrical energy and steam and has no viable short-term alternatives. In addition, the raw materials used by the company often consume high levels of energy in their production and are also increasing significantly in cost. These increases in cost jeopardise the future of the business if they cannot be passed on though the supply chain.


Kelheim Fibres is calling on the Government of Germany to take immediate steps to mitigate the impact of the cost increases for natural gas and is committed to work to implement alternative sources of energy in the medium term.




Over the past 14 days, the wholesale cost of natural gas in Germany has risen by more than 50%. This increase presents an extraordinary challenge for industry, and there is no sign of support or intervention from the Government. Indeed, recent statements are destined to provoke a worsening of the situation.


Kelheim Fibres is entirely dependent on natural gas for the generation of electrical energy and steam and has no viable short-term alternatives. In addition, the raw materials used by the company often consume high levels of energy in their production and are also increasing significantly in cost. These increases in cost jeopardise the future of the business if they cannot be passed on though the supply chain.


Kelheim Fibres is calling on the Government of Germany to take immediate steps to mitigate the impact of the cost increases for natural gas and is committed to work to implement alternative sources of energy in the medium term.


In parallel, the disruption to global logistic networks that has been seen throughout 2021 is now expected to continue throughout 2022. Massive increases in shipping rates – in some cases in excess of 80% – are being imposed without notice and with no opportunity for negotiation. These costs must also be passed on though the supply chain if businesses are to remain viable.


To address these issues, Kelheim Fibres is implementing the following measures with immediate effect:


	The increased cost of energy and freight will be passed on in prices to customers at the soonest opportunity;
	If necessary, changes or adjustments to existing agreements will be negotiated to reflect the increased cost levels;
	If the necessary increase in fibre prices cannot be secured, cuts to production will be implemented with the objective of minimising losses until the cost increases can be mitigated.

As the drivers for the increases in natural gas prices appear to be temporary in nature, we will maintain any price adjustments under review and pass on any relief to customers.


Craig Barker, CEO of Kelheim Fibres, describes the current situation as critical. “The cost increases we are facing are unprecedented and call for swift and decisive action. We are determined to take the necessary steps to preserve the future of our business and provide security of supply for our customers. At the same time, we are relying on the support of our customers to help us conquer the challenges our business is facing.”







More information:

  Kelheim Fibres
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  Fibers
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TU Dresden: Forscherteam der ITM für Otto von Guericke-Preis der AiF 2021 nominiert


Das interdisziplinär aufgestellte Forscherteam von der TU Dresden, bestehend aus Dr.-Ing. Dilbar Aibibu und Dipl.-Ing. Lukas Benecke vom Institut für Textilmaschinen und Textile Hochleistungswerkstofftechnik (ITM) der TU Dresden sowie Prof. Dr. med. Marcus Neudert und Dr.-Ing. Zhaoyu Chen von der Klinik und Poliklinik für Hals-, Nasen- und Ohrenheilkunde (HNO) der Medizinischen Fakultät der TU Dresden, wurde für die Entwicklung eines biomimetischen Trommelfellimplantats, die maßgeblich in dem IGF-Forschungsvorhaben 20533 BR umgesetzt worden ist, für den diesjährigen Otto von Guericke-Preis der AiF nominiert.




Das interdisziplinär aufgestellte Forscherteam von der TU Dresden, bestehend aus Dr.-Ing. Dilbar Aibibu und Dipl.-Ing. Lukas Benecke vom Institut für Textilmaschinen und Textile Hochleistungswerkstofftechnik (ITM) der TU Dresden sowie Prof. Dr. med. Marcus Neudert und Dr.-Ing. Zhaoyu Chen von der Klinik und Poliklinik für Hals-, Nasen- und Ohrenheilkunde (HNO) der Medizinischen Fakultät der TU Dresden, wurde für die Entwicklung eines biomimetischen Trommelfellimplantats, die maßgeblich in dem IGF-Forschungsvorhaben 20533 BR umgesetzt worden ist, für den diesjährigen Otto von Guericke-Preis der AiF nominiert.


Prof. Chokri Cherif, Institutsdirektor des ITM freut sich mit seinem Team sehr über die kontinuierlichen interdisziplinären Forschungserfolge auf dem stetig wachsenden Forschungsfeld der faserbasierten Biomedizintechnik, die am ITM in enger Kooperation mit Medizinern und Anwendern stetig erzielt werden. „Bereits im letzten Jahr wurden wir mit der Entwicklung neuartiger textiler Herzklappenprothesen als eines der drei Finalistenteams des Otto von Guericke-Preises 2020 geehrt. Die Nominierung für diesen hochkarätigen Preis ist eine erneute Bestätigung für den Bedarf an unserer praxisorientierten Forschung und eine besondere Würdigung, aber gleichzeitig auch weiterer Ansporn.


Über 30 Millionen Menschen leiden jährlich an den Folgen eines defekten Trommelfells. Ohne fachmedizinische Behandlung kann dies zu dauerhaften Schäden und schwerem Hörverlust führen. Zur Rekonstruktion des Trommelfells, der sogenannten Myringoplastik, werden heute körpereigene Knorpelhaut, Faszie oder synthetische Materialien eingesetzt. Da deren Materialeigenschaften nicht denen des natürlichen Trommelfells entsprechen, ist eine vollständige Rehabilitation des Gehörs damit nicht möglich.


Wissenschaftlerinnen und Wissenschaftler vom ITM und HNO-Klinik der TU Dresden entwickelten im Rahmen des IGF-Vorhabens „Simulationsgestützte Entwicklung einer flexiblen Technologie zur Umsetzung biomimetischer, langzeitresorbierbarer funktionaler und stabiler Trommelfellimplantate MyringoSeal)“ ein biomimetisch aufgebautes künstliches Trommelfellimplantat, das die körpereigenen Schwingungseigenschaften exakt wiedergibt. Die neuartige Membran ermöglicht eine vollständige Wiederherstellung der Schwingungseigenschaften des Trommelfells. Die Herstellung solcher Implantate ist mithilfe der Elektrospinntechnologie aus den Biomaterialien Seidenfibroin und Polycaprolacton möglich.







More information:
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Kelheim Fibres once again finishes high in Canopy's Hot Button Ranking


In the Canopy’s 2021 Hot Button Ranking, Kelheim Fibres once again occupies a leading position: With a increase of 2.5 points in the evaluation, the Bavarian viscose speciality fibre manufacturer tied for third place out of around 40 viscose fibre manufacturers worldwide and a dark green/green shirt for the second year running. The Hot Button Report not only stands for responsible raw material sourcing - it is an overall sustainability indicator for viscose fibre producers.


Especially in the areas of transparency and procurement, the NGO Canopy, which is committed to the preservation of ancient and endangered forests, awarded Kelheim Fibres top points: Kelheim Fibres is the only EMAS-certified viscose fibre manufacturer worldwide and publishes all environmentally relevant data publicly.


Kelheim Fibres also gained points in the area of "Next Generation Solutions" - the use of alternative raw materials in fibre production. Together with the Swedish textile recycling company Renewcell, the fibre experts are planning to realise the large-scale production of high-quality viscose fibres from up to 10,000 tonnes of the 100% textile recyclate Circulose® per year.





In the Canopy’s 2021 Hot Button Ranking, Kelheim Fibres once again occupies a leading position: With a increase of 2.5 points in the evaluation, the Bavarian viscose speciality fibre manufacturer tied for third place out of around 40 viscose fibre manufacturers worldwide and a dark green/green shirt for the second year running. The Hot Button Report not only stands for responsible raw material sourcing - it is an overall sustainability indicator for viscose fibre producers.


Especially in the areas of transparency and procurement, the NGO Canopy, which is committed to the preservation of ancient and endangered forests, awarded Kelheim Fibres top points: Kelheim Fibres is the only EMAS-certified viscose fibre manufacturer worldwide and publishes all environmentally relevant data publicly.


Kelheim Fibres also gained points in the area of "Next Generation Solutions" - the use of alternative raw materials in fibre production. Together with the Swedish textile recycling company Renewcell, the fibre experts are planning to realise the large-scale production of high-quality viscose fibres from up to 10,000 tonnes of the 100% textile recyclate Circulose® per year.







More information:

  Kelheim Fibres
  Hot Button Ranking
  Canopy
  Fibers



Source:

Kelheim Fibres GmbH












f
t
in
e



print
close



more









  


    (c) HeiQ
      HeiQ AeoniQ Zellulosegarn

  
    






  26.10.2021 






´Zellulosehaltige, klimafreundlichen HeiQ AeoniQ-Garns


HeiQ kündigt mit der Einführung von HeiQ AeoniQ - einem hochleistungsfähigen Zellulosegarn auf Basis einer neuen Faser aus kohlenstoffnegativen Materialien - einen potenziellen Wendepunkt für die Textilindustrie an. Diese neue Faser, die aus zellulosehaltigen Biopolymeren der dritten Generation gewonnen wird, befindet sich auf dem Weg zur Pilotproduktion, bevor sie in großem Umfang auf den Markt kommt. The LYCRA Company ist der erste Entwicklungspartner von HeiQ.


HeiQ AeoniQ-Zellulosegarn aus klimafreundlichen Rohstoffen

HeiQ AeoniQ-Garne (Aeon: Streben nach ewiger Zirkularität) werden aus zellulosehaltigen Biopolymeren hergestellt, die während des Wachstums Kohlenstoff aus der Atmosphäre binden und gleichzeitig Sauerstoff erzeugen. Dieses Hochleistungsgarn ist in der Lage, synthetische Filamentgarne zu ersetzen, die mehr als 60% der weltweiten jährlichen Textilproduktion von 108 Millionen Tonnen ausmachen.2 Im Vergleich zu herkömmlichen Zelluloseprodukten werden für die Herstellung von HeiQ AeoniQ-Garnen weder Ackerland noch Pestizide oder Düngemittel benötigt.




HeiQ kündigt mit der Einführung von HeiQ AeoniQ - einem hochleistungsfähigen Zellulosegarn auf Basis einer neuen Faser aus kohlenstoffnegativen Materialien - einen potenziellen Wendepunkt für die Textilindustrie an. Diese neue Faser, die aus zellulosehaltigen Biopolymeren der dritten Generation gewonnen wird, befindet sich auf dem Weg zur Pilotproduktion, bevor sie in großem Umfang auf den Markt kommt. The LYCRA Company ist der erste Entwicklungspartner von HeiQ.


HeiQ AeoniQ-Zellulosegarn aus klimafreundlichen Rohstoffen

HeiQ AeoniQ-Garne (Aeon: Streben nach ewiger Zirkularität) werden aus zellulosehaltigen Biopolymeren hergestellt, die während des Wachstums Kohlenstoff aus der Atmosphäre binden und gleichzeitig Sauerstoff erzeugen. Dieses Hochleistungsgarn ist in der Lage, synthetische Filamentgarne zu ersetzen, die mehr als 60% der weltweiten jährlichen Textilproduktion von 108 Millionen Tonnen ausmachen.2 Im Vergleich zu herkömmlichen Zelluloseprodukten werden für die Herstellung von HeiQ AeoniQ-Garnen weder Ackerland noch Pestizide oder Düngemittel benötigt.


HeiQ AeoniQ-Garne sind für den Kreislaufgedanken konzipiert und können bei gleichbleibender Faserqualität mehrfach recycelt werden. Der Herstellungsprozess soll 99% weniger Wasser verbrauchen als bei Baumwollgarnen, und HeiQ AeoniQ soll vergleichbare Leistungseigenschaften wie Polyester, Nylon und herkömmliche Garne aus regenerierter Zellulose bieten.


Einladung von Erstanwendern

Die führenden Branchenexperten von HeiQ stehen bereit, um im zweiten Quartal 2022 die ersten HeiQ AeoniQ-Garne aus der Pilotproduktionsanlage zu liefern. Angesichts der herausragenden Qualitäten, des einzigartigen Dekarbonisierungspotenzials und der hervorragenden ESG3-Eigenschaften lädt HeiQ maximal 20 auf Nachhaltigkeit ausgerichtete Markenpartner ein, als erste Produkte aus diesem zukunftsweisenden Garn auf den Markt zu bringen.


The LYCRA Company als primärer Entwicklungspartner

HeiQ gibt bekannt, dass The LYCRA Company mit ihrer Markenkollektion, ihrem globalen Einzelhandelskundennetzwerk und ihren Fähigkeiten zur Stoffinnovation ein primärer Partner für die Bekleidungsentwicklung für HeiQ AeoniQ-Garne mit einer Exklusivität für Stretch- und Leistungsstoffe sein wird. The LYCRA Company verfügt über ein komplettes Angebot an zertifizierten, nachhaltigen Produkten und ergänzt dieses Angebot kontinuierlich durch die Entwicklung neuer LYCRA®-Fasertypen. Diese Fasern haben das Potenzial, mit HeiQ AeoniQ-Garn kombiniert zu werden, um einzigartige dekarbonisierende und abbaubare elastische Stoffe zu schaffen.


 


2 Statista
3 Environment, Social, Governance







More information:

  HeiQ
  HeiQ AeoniQ
  The Lycra Company
  Fasern
  Biopolymere
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Rieter Investor Update 2021


	Order intake of CHF 698.6 million in third quarter 2021
	Order intake of CHF 1 673.9 million after nine months
	Acquisition of the three Saurer businesses on schedule
	Credit lines renewed early
	Outlook 2021

The positive market dynamics, which Rieter has already reported on several occasions, continued in the third quarter of the current year. Rieter recorded an order intake of CHF 698.6 million in the third quarter of 2021 (2020: CHF 174.4 million).




	Order intake of CHF 698.6 million in third quarter 2021
	Order intake of CHF 1 673.9 million after nine months
	Acquisition of the three Saurer businesses on schedule
	Credit lines renewed early
	Outlook 2021

The positive market dynamics, which Rieter has already reported on several occasions, continued in the third quarter of the current year. Rieter recorded an order intake of CHF 698.6 million in the third quarter of 2021 (2020: CHF 174.4 million).


The order intake of CHF 1 673.9 million after nine months corresponds to an increase of 294% compared to the prior year period (2020: CHF 425.1 million).

 

The market development is broadly supported at the global level and is based on a catch-up effect from 2019 and 2020 in combination with a regional shift in demand. Rieter believes that a major reason for this regional shift in demand is the development of costs in China. This is leading to increased investments outside the Chinese market. The orders came primarily from Turkey, Latin America, India, Pakistan and China. Overall, Rieter is benefitting from its innovative product range and the global positioning of the company.


The Business Group Machines & Systems achieved an order intake totaling CHF 1 281.6 million in the first nine months of 2021 (+447%).*


In the first nine months of 2021, the Business Group Components recorded an increase of 95% to CHF 227.0 million, while the Business Group After Sales posted an order intake of CHF 165.3 million, an increase of 123% compared to the prior year period.*


Acquisition of the three Saurer businesses on schedule

The acquisition of the three businesses from Saurer, which Rieter announced on August 16, 2021, is proceeding according to plan. The incoming orders for these businesses are not taken into account in this trading update.

 
Credit lines renewed early

The Rieter Group arranged the early renewal of the existing committed credit lines (five-year term, totaling CHF 250 million).

 
Outlook 2021*

The first nine months of 2021 were characterized by a rapid market recovery combined with a regional shift in demand. Rieter expects the demand for new systems to gradually return to normal in the coming months.  

 

For the full year 2021, Rieter anticipates sales of around CHF 900 million.


* See attached document for more information.







More information:

  Rieter
  spinning
  Fibers
  yarn



Source:
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Zuse-Gemeinschaft: Biogene Schäume und Fasern für den Auto-Innenraum


Vom Biomasseanbau und der energetischen Nutzung über das Herstellen von Zwischenprodukten bis hin zum Verwenden biogener Ressourcen in langlebigen Verbraucherprodukten: die Bioökonomie umgibt uns schon heute tagtäglich. Doch welche Innovationen zeichnen sich ab, um die Wirkung biogener Ressourcen im Sinne des Klimaschutzes zu maximieren? Das war Thema beim Online-Werkstattgespräch Bioökonomie der Zuse-Gemeinschaft am 6. Oktober.


CO2 einsparen durch biogene Schäume und Fasern für den Auto-Innenraum

Wie textile Anwendungen aus der Bioökonomie verstärkt in einem Schlüsselbereich der Energiewende - der Mobilität - zum Zuge kommen können, berichtete Dr. Frank Meister, Abteilungsleiter Chemische Forschung beim Thüringischen Institut für Textil- und Kunststoff-Forschung (TITK) anhand des von der Europäischen Union geförderten Projekts BioMotive.




Vom Biomasseanbau und der energetischen Nutzung über das Herstellen von Zwischenprodukten bis hin zum Verwenden biogener Ressourcen in langlebigen Verbraucherprodukten: die Bioökonomie umgibt uns schon heute tagtäglich. Doch welche Innovationen zeichnen sich ab, um die Wirkung biogener Ressourcen im Sinne des Klimaschutzes zu maximieren? Das war Thema beim Online-Werkstattgespräch Bioökonomie der Zuse-Gemeinschaft am 6. Oktober.


CO2 einsparen durch biogene Schäume und Fasern für den Auto-Innenraum

Wie textile Anwendungen aus der Bioökonomie verstärkt in einem Schlüsselbereich der Energiewende - der Mobilität - zum Zuge kommen können, berichtete Dr. Frank Meister, Abteilungsleiter Chemische Forschung beim Thüringischen Institut für Textil- und Kunststoff-Forschung (TITK) anhand des von der Europäischen Union geförderten Projekts BioMotive.


Das TITK ist dort eingebunden in die Entwicklung biogener Fasern und neuer Leichtbauwerkstoffe für den Auto-Innenraum, wo sie z.B. für Sitze, Armaturenbrett oder Türinnenverkleidung gebraucht werden. Unter anderem entwickelten die Forschenden neue sogenannte Lyocellfasern aus modifizierten Papierzellstoffen. Der besondere Vorzug am TITK: An dem Thüringer Institut konnten die neu entwickelten Fasern in einer kleintechnischen Versuchsanlage im Maßstab von mehreren 100 kg hergestellt werden. Das erhöht die Vergleichbarkeit mit den Realitäten der Industrie und war Design-Basis für eine unlängst errichtete Demo-Anlage der Metsä-Tochter MI Demo im finnischen Äänekoski. „Lyocellfasern als biogener Werkstoff vermeiden Umweltbelastungen wie sie bei anderen Materialien durch die Risiken von Mikroplastik entstehen. Hinzu kommt als Klima-Plus: Durch die von uns mit entwickelten und bewerteten Fasern und Verfahrensprinzipien lässt sich der CO2-Fußabdruck bei der Produktion von Fahrzeugen spürbar verringern“, erklärt Meister.


Kombination von CO2-Elektrolyse und Biotech-Wertstoffsynthese

Dass mithilfe von Bioökonomie-Lösungen CO2 nicht nur eingespart werden kann, sondern auch negative Emissionen des Klimagases erreichbar sind, deutete Dr. Markus Stöckl vom DECHEMA-Forschungsinstitut (DFI) an. In seinem Vortrag „Mit Strom und CO2 zum Biokunststoff“ zeigte er auf, wie die Elektrolyse dazu genutzt werden kann, Erneuerbare Energien „lagerbar“ zu machen. Der Ansatz: Aus Kohlendioxyd so genanntes Formiat zu produzieren, das als Feststoff lagerbare Salz der Ameisensäure, das Mikroorganismen als Energie- und Kohlenstoffquelle dienen kann, die wiederum daraus den Biokunststoff Polyhydroxybutyrat (PHB) herstellen. Durch die elektrochemische Herstellung des Zwischenprodukts Formiat können unterschiedliche Mikroorganismen eingesetzt werden.







More information:

  Zuse-Gemeinschaft
  Bioökonomie
  Automotive
  Fasern
  Schaumstoff
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